Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

Fresatura
Descrizione Articolo | Diametro Inserto montato Pag.
Fresa ad inserti per alti avanzamenti XDLX 10T308SR
con attacco a manicotto As8705 20 HCM KTP230 346
. ) ) . XDLX 10T308SR
Fresa ad inserti per alti avanzamenti A58710 25 HCM KTP230 346
Fresa ad inserti per alti avanzamenti . XoLT 130410SR
con attacco a manicotto AS8T15 LG HCM KTP230 347
Fresa ad inserti per spianatura a 45 A58005 402250 SEKT 1204 348
con attacco a manicotto SEHX
Fresa ad inserti per spianatura a 45 A58255 502100 SEKT 1204 349
con attacco a manicotto SEHX
Fresa ad |ns§r_t| pgr spianatura a 45 A58007 25240 SEKT 1204 350
con codolo cilindrico SEHX
Fresa ad inserti pe_r spianatura a 45 A58010 502250 SEHT 13713 351
con attacco a manicotto
SNEX
) ) . o SNKX
Fresa ad inserti per spianatura a 45 A58013 502250 SNMU 1206 350
con attacco a manicotto
SNMX
ONMU 1205
Fresa ad inserti pe_r spianatura a 45 A58014 502250 SEKR 1203 353
con attacco a manicotto
Fresa ad inserti per spianatura e spallamenti
289.5° A58165 10+32 SPMT 0603 354
Fresa ad inserti per splana.tura e spallamenti A58170 40263 SPMT 0603 355
a89,5° con attacco a manicotto
;rggase;d inserti per spianatura e spallamenti A58175 25240 SPMT 09T3 356
F . ) . I )
resa ad inserti per splana.tura e spallamenti A58180 402100 SPMT 0973 357
a89,5° con attacco a manicotto
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c?
UTENSILI DA TAGLIO Frese ad inserti —4)

Frese in metallo duro e Frese per stampi o Fresatura modulare ® Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame e Barrette ® Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Inserti e ricambi # Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Fresatura
Descrizione Articolo | Diametro Inserto montato Pag.
Fresa ad inserti per sp|ar_1atu ra e spallamenti A58015 402125 SDMT 1205 358 =
a90° con attacco a manicotto 5
7]
=
a
<
&a
Fresa ad inserti per spallamenti a 90° ; | A58017 10+32 APKT 0602 359 e
P e —— &«
APHT
Fresa ad inserti per spallamenti a 90° A58018 16+25 APHX 1003 360
APKT
) ) ) . APHT
Fresa ad inserti pe_r spallamenti a 90 A58260 40250 APHX 1003 361
con attacco a manicotto
APKT
APHT
Fresa ad inserti per spallamenti a 90° A58020 10+32 APHX 1003 362
APKT
Fresa ad inserti pe_r spallamenti a 90° A58022 32:50 APKT 0602 363
con attacco a manicotto
) ) ) o APHT
Fresa ad inserti pe_r spallamenti a 90 A58025 402100 APHX 1003 364
con attacco a manicotto
APKT
Fresa ad msgm per spallamenti a 90 A58027 10225 APKT 0602 365
con codolo filettato
) ) ) o APHT
Fresa ad |nsgrt| per spallamenti a 90 A58030 10232 APHX 1003 366
con codolo filettato
APKT
APHT
Fresa ad inserti per spianatura a 75° A58190 25+40 APHX 1003 367
APKT
) ) ) APHT
Fi 75°
resa ad inserti pe.r spianaturaa 75 A58195 50263 APHX 1003 368
con attacco a manicotto APKT
) ) ) o APHT
Fresa ad inserti pe.r spianaturaa 75 A58200 502125 APHX 1604 369
con attacco a manicotto APKT
Fresa ad inserti per spallamenti a 90° A58203 20+32 WNEU 040308-M | 370
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Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

Fresatura
Descrizione Articolo | Diametro Inserto montato Pag.
Fresa ad inserti per spallamenti a 90 A58207 32:50 WNEU 040308-M | 371
con attacco a manicotto
Fresa ad inserti per spallamenti a 90° A58215 502160 WNEU 080608 372
con attacco a manicotto WNEX
APHT
Fresa ad inserti per spallamenti a 90° A58040 25340 APHX 1604 373
APKT
) ) ' o APHT
Fresa ad inserti per spallamenti a 90 A58045 402250 APHX 1604 374
con attacco a manicotto
APKT
. ) . o APHT
Fresa ad inserti per spallamenti a 90 A58265 40263 APHX 1604 375
con attacco a manicotto
APKT
) ) . o APHT
Fresa ad |nsTertl per spallamenti a 90 A58205 32:40 APHX 1604 376
con codolo filettato APKT
APHT
Fresa a riccio ad inserti per spallamenti a 90° A58050 20+40 APHX 1003 377
APKT
Fr riccio ad inserti per spallamenti a 90° APHT
esa aicclo ad insertl per spafamentia A58055 | 4063 APHX 1003 | 378
con attacco a manicotto
APKT
Fresa a riccio ad inserti per spallamenti a 90° A58056 16+25 APKT 0602 379
APHT
Fresa a riccio ad inserti per spallamenti a 90° A58060 25+40 APHX 1604 380
APKT
L ) ) o APHT
Fresa ariccio ad |nlsert| per spallamenti a 90 A58065 502100 APHX 1604 381
con attacco a manicotto
APKT
. ) 1003
Fresa ad inserti forante A58075 20+32 APKT 1604 382
) ) ) o LNMX
Fresa ad inserti per spallamenti a 90 A58077 20+32 LNEX 1006 383
Fresa ad |ns.ert| per spallamenti a 90 A58230 20232 LNMX 1006 384
con codolo filettato LNEX
Fresa ad inserti per spallamenti a 90 A58078 40:63 LNMX 1006 385
con attacco a manicotto LNEX
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c?
UTENSILI DA TAGLIO Frese ad inserti —4)

Frese in metallo duro e Frese per stampi o Fresatura modulare ® Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame e Barrette ® Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Inserti e ricambi # Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Fresatura
Descrizione Articolo | Diametro Inserto montato Pag.
Fresa ad inserti pe_r spallamenti a 90 A58079 502125 LNMX 1510 386 _
con attacco a manicotto LNEX E
a
=
1003 2
Fresa ad inserti a c'oplare A58220 42:160 RDHT 1213 387 w
con attacco a manicotto RDKW i}
1604 e
0501
. . . 0702
Fresa ad |ns§m acopiare A58225 10242 RDHT 1003 388
con codolo filettato RDKW
1213
1604
060304
Fresa ad inserti per cavea T A58070 2150 SPMT 097308 390
120408
Fresa ad inserti per smussi e scanalature aV A58080 20 TCMX 16T3ZR 391
e centrare
Fresa ad inserti per centrare, smussare A58915 16 SEEX 127408 392
e per scanalature aV
) ) 1102
Fresa ad inserti per svasatura A58085 6+20 TCMT 16T3 394
Fresa ad inserti per svasature A58084 25+45 TCGX 163504 395
) ) ) 0602
Fresa ad inserti per smussi a 45° e svasature A58090 4+30 SCMT 0973 396
B ———
Fresa ad inserti per smussi e svasature ' l ' | TCMT 16T3
registrabile da 10° a 80° A58095 g SCMT 1204 397
APHT
Fresa ad inserti per smussi A58100 17+70 APHX 1003 398
APKT
APHT
Fresa ad inserti per smussi A58105 35+94 APHX 1604 399
APKT
) ) o 5 060204
Fresa ad inserti per lamatura a 180 A58110 1033 CCMT 097304 400
) ) o 5 060204
Fresa ad inserti per lamatura a 180 A58270 9,8:31,8 CCMT 09T304 401
) ) 0602
Bareno registrabile per alesatura A58115 10:45 CCMT 0973 402
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Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

Fresatura
Descrizione Articolo | Diametro Inserto montato Pag.
- N 060204
;rf:a”Zﬂt'insem per lamatura a 180 m A58120 | 15:48 comT 097304 | 403
g 120404
05T104
Fresa ad inserti per lamatura S TR 5 CPMT 060204
in trazione a 180° As8125 o CCMT 097304 404
120404
Fresa gd inserto per lamatura I I y A58275 15231 ToMT 0802 405
intrazione a 45° 1102
042004
052804
o 063306
Punta ad inserti 3x D @ A58210 | 14:55 | XPMT | 074006 | 406
094508
125812
156812
042004
052804
063306
Punta ad inserti 5x D @ AS8212 | 14255 | XPMT | 074006 | 408
094508
125812
156812
T — 0e-05
Punta ad inserti multifunzione A58216 8226 WCHX 06 - 07 1
z 13
Punta con cuspidi intercambiabili = - - A58155 8+50 413
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