UTENSILI DA TAGLIO

Fresatura e Tornitura ® Brocciatura e Utensili saldobrasati e Lubrorefrigeranti

Fresa codolo cilindrico a 3 taglienti
b § 1 . g .
format) i, acciaio HSS Cos raggiata

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B a 3 taglienti raggiata, in acciaio HSS Co8,

serie corta, elica 30°, angolo di spoglia 11°, tagliente al centro. Per la fresatura e Accigio | [ Accialo Jf §f Acclaio g o
copiatura di scanalature e cave. Per lavorazioni di acciai legati e non e alluminio. . Nmmz | <1000 §f § <1400 § }eleghe
Codice N/mm2 § § N/mm?
A25139 () [ J [ J ©
= o
== | HSS Z Norma @/ %‘ V¢ (m/min) 33 20 14 105
‘ =n | Co8 ‘ 3 interna| 4 ~ = Refrigerazione  E E 0 E
0e8 ¢ codolo h6é Lunghezza taglienti Lunghezza totale E €
(mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm)
A251390200 2 6 4 35 0,003 .- @
A251390250 25 6 5 36 0,004 .- &
A251390300 3 6 5 36 0,005 .- @
A251390400 4 6 7 38 0,008 - @
A251390500 5 6 8 39 0,008 - @
A251390600 6 6 8 39 0,012 .- &
Fresa codolo cilindrico a 4/6 taglienti i~
for@ . vl .
in acciaio HSS Co8 raggiata
Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B a 4/6 taglienti raggiata, in acciaio HSS Co8, o v | e
serie corta, elica 30°, angolo di spoglia 12°, tagliente al centro. Per la fresatura e il [ | P |
copiatura di scanalature e cave. Per lavorazioni di acciai legati e non e alluminio. Codice Wimm? | Wmme § | \/mm
A25232 [ J o
V¢ (m/min) 33 20 14 105
== | HSS | | Tipo z DIN %/ @ ; ;
‘ = N e 1880 ‘ ‘ g @ 7 Refrigerazione  E E 0 E
== 1835-B 30° 12°
o k12 o codolo h6 Lunghezza taglienti Lunghezza totale N°e fﬁn €
(mm) (mm) (mm) (mm) taglienti fz (mm)
A252320600 6 6 13 57 4 0,014 .- @
A252320800 8 10 19 69 4 0,023 - @
A252321000 10 10 22 72 4 0,031 .- @
A252321200 12 12 26 83 4 0,039 - @
A252321600 16 16 32 92 4 0,050 .- ®
A252322000 20 20 38 104 4 0,063 - @
A252322500 25 25 45 121 6 0,047 .- @
A252323200 32 32 53 133 6 0,047 - @
format)  Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare 180° wes| | 2 | DN

Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, grado di precisione FINE,
a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso. Per esecuzioni di sedi di viti con testa
cilindrica. Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.

. -

Codice i N/mm? Codice N/mm: N/mm?

A25400 [ J o [ J A25401 ( (] [ J ®)
Final 1 dolo h6 Lungh total ‘ A25100 | ‘ AZ5401
inale Aot o svasatura @ perno o codolo unghezza totale .
Codice Per sedi viti/ filettatura (mm) (mm) (mm) (mm) € T,I€N
0300 M3 6 3,2 5 71 - & - @
0400 M4 8 43 5 7 - .- @
0500 M5 10 53 8 80 - & - @
0600 M6 1 6,4 8 80 - .- @
0800 M8 15 8,4 12,5 100 - & - @
1000 M10 18 10,5 12,5 100 - .- @
1200 M12 20 13 12,5 100 - & - @

@ Raccomandato © Adatto O Possibile | E = emulsione 0 = olio A = aria

< Disponibile a magazzino CDU
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