UTENSILI DA TAGLIO

Fresatura e Tornitura ® Brocciatura e Utensili saldobrasati e Lubrorefrigeranti

Fresa "torica" codolo cilindrico a 2 taglienti
Fformat . . . . .
format) i metallo duro rivestita TiCN per alluminio

Fresa torica codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale con rivestimento
TiCN a 2 taglienti, elica 30°, spoglia 20°.

Per fresatura e copiatura di alluminio e leghe. Ao | Bame
Valori di lavorazione indicativi utilizzabili con ap=0,1 x g - ae= 0,5 x 0. Codice eleghe § ¥ Bronzo
== 1 S T T T T T T [ ©
== | VHM Tipo z Norma A50418 [ ) [ ]
== F W 2 interna -
6535-HA < Vc (m/min) 375 105
Refrigerazione ~ E E

k=& “x N

AS0418 [ 4168 pcodotodz r a3 2 N B [wm] ¢

8 gcodolod2 r 43 R N B =] ¢

(mm)  h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ¢, (mm) (mm)  h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ¢, (mm)
A504180403 4 6 03 36 5 5 10 0,020 --- @ A504181210 12 12 1 11 14 90 40 0,136 - @
A504180605 6 6 05 54 8 60 20 0,038 -~ @ A504181613 16 16 1,3 145 18 100 45 0,168 .4
A504180806 8 8 06 72 10 70 30 0,060 --- @ A504182016 20 20 16 18 24 100 45 0,168 - @
A504181008 10 10 08 9 12 80 36 0,092 a4

Fresa "torica" codolo cilindrico a 4 taglienti
in metallo duro rivestita ENERGY

Tkn

Fresa torica codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale rivestita r ~10-20° {
ENERGY a 4 taglienti, elica 30°, spoglia negativa -5/-10°, con scarico 5 < = 5ﬁ§€1 5]
tagliente di testa verso il centro di 7°, tolleranza del raggio 0,02, per fresatura LIS |
a copiare, pendolare e per scanalature. —Z @ <6mm —— @ 6-16 mm
Per lavorazioni di acciai temprati e ghise. ls I3
Valori di lavorazione indicativi utilizzabili con ap=0,1 x ¢ - ae= 0,5 x 0. h I
A | 25538 W N acciaio | § Accizio || Acciaio f f Acciaio | i ,
- , PO i | il | Rt | M | M | M | i
==
= TS 4| e A50150 ® o o o o o
Vc (m/min) 200 180 160 120 100 80 80 200
% g @ 7 %‘ . Refrigerazione E 0 0 0 0 0 0 EA
3 ZM
30° -5°+-10°

| ASD150 | g1

d1h8 gcodolod2 r d3 12 1 I3 &
(mm) h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz) &

(mm)

8 gcodolod2 r d3 12 N I3 |
h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz%) €

A501500300 3 6 05 27 5 57 21 0,030 - @ A501500800 8 8 1 77 12 63 27 0,050 - @
A501500400 4 6 05 37 6 57 21 0,035 g A501501000 10 10 15 95 15 72 32 0,070 - @
A501500500 5 6 05 47 8 57 21 0,038 - @ A501501200 12 12 1,5 11,56 18 83 38 0,080 - @
A501500600 6 6 1 57 9 57 21 0,040 g A501501600 16 16 2 155 24 92 44 0,100 - @
7 Wbm et 1 . . g
forman Fresa "torica" codolo cilindrico a 4 u —
taglienti in metallo duro rivestita TiAIN-S
Fresa torica codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale con rivestimento i
TIAIN-S a 4 taglienti, elica 30°, spoglia 7°. Per fresatura e copiatura in cavita profonde | €
grazie alla zona scaricata. g' ,g,,,, ,,,,,,,,,,,,,,,, g
Per lavorazioni di acciaio legato e non, acciaio temprato e ghisa. |
Valori di lavorazione indicativi utilizzabili con ap=0,1 x 6 - ae= 0,5 x @. «7~_21 I3
P aio | | Acciaio N N Acciaio ff | Acciaio »
>1000 Acciaio 42 ) S Acciaio
JE— 1400 42 HR 60 HR
é VHAM | [ Tipo | ygg | + 2 |Noma Codice il | I | ) | LT | RN | i
NANO| | H 4 |intema A50494 e e e o o o
% V¢ (m/min) 195 195 195 130 130 130
[on] @/ & @ 2 E& Refrigerazione 0 0 0 0 0 0
6535-HA 30° 7
AS0494 | 41 gcodolod2 r d3 12 N I3 5 AS0494 | 41 gcodolod2 r d3 12 N I3 -
(mm)  h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ¢, (mm) (mm)  h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Mm) ¢, (mm)
A504940101 1 3 0,1 - 1,5 40 - 0,002 - & A504940251 2,5 3 01 24 4 40 6 0,005 --- @
A504940100 1 6 0,1 - 15 40 - 0,002 - & A504940250 2,5 6 01 24 4 40 6 0,005 - @
A504940151 1,5 3 0,1 - 22 40 - 0,002 - & A504940300 3 6 01 285 4 45 7 0,006 --- @
A504940150 1,5 6 0,1 - 22 4 0,002 - @ A504940350 3,5 6 01 33 5 45 9 0,007 - @
A504940201 2 3 01 195 3 40 6 0,004 - & A504940400 4 6 01 38 5 45 9 0,008 --- @
A504940200 2 6 01 19 3 40 6 0,004 - @ A504940450 4,5 6 01 435 6 45 10 0,009 g
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AS0494 | 41 gcodolod2 r

AS0494 | 41 gcodolod2 r

Punte e Maschi e Filiere  Alesatori e Svasatori e Frese e Lame  Barrette

a3 I2 n 13 € d3 12 il 13 i €
(mm) h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm) (mm) h6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm)
A504940500 5 6 02 485 6 50 11 0,011 --- & A504941200 12 12 03 11,7 15 75 30 0,022 4
A504940600 6 6 02 58 7 50 14 0,013 .- @ A504941600 16 16 03 157 18 90 38 0,026 .- @
A504940800 8 8 02 77 9 60 18 0,016 .- @ A504942000 20 20 0,3 197 24 100 45 0,030 .- e
A504941000 10 10 02 97 12 75 25 0,019 g
Fresa "torica" codolo cilindrico a 4 taglienti
forn@ . . . . -
in metallo duro rivestita TiAIN —
Fresa torica codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale con rivestimento I
TiAIN a 4 taglienti, elica 30°, spoglia 7°, tolleranza d1=e8, per fresatura a copiare,
pendolare. Per lavorazioni di acciai legati e non, acciai temprati e ghise. - ~ >~ ~
Valori di lavorazione indicativi utilizzabili con ap=0,1 x ¢ - ae= 0,5 x @. © ©
< 2
Acciaio ~ f| Acciaio f i Acciaio - Acciaio f§ § Acciaio f| i Acciaio -
o el | R | B | BE > oM | i
5 — Tipo e - e Codice N/mm Nmme ﬁ/mmz 2 <52 HRc § f<56 HRc f| §<60 HRc | §> c
ur it il |LSi A50437 ©O 6 o o o o o o
% Ve (m/min) 80 80 52 52 52 32 32 32
{on ) %/ E @ 2 EEQ . Refrigerazione  E E 0 0 0 0 0 0
6535-HA 30° 7
ASO437 | g1=gg OCOUO0 e on [®] e AS0437 | 41—eg 9 Codalo RN .
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ¢ (mm)
A504370300 3 6 0,3 12 50 0,002 - @ A504371004 10 10 1 30 90 0,012 Tl
A504370400 4 6 0,3 15 50 0,003 - @ A504371006 10 10 1,5 30 90 0,012 --- &
A504370402 4 6 0,5 15 50 0,003 - @ A504371008 10 10 2 30 90 0,012 Tl
A504370500 5 6 0,3 20 60 0,005 - @ A504371202 12 12 0,5 30 90 0,012 --- &
A504370502 5 6 0,5 20 60 0,005 - @ A504371204 12 12 1 30 90 0,012 Tl
A504370600 6 6 0,3 20 60 0,007 - @ A504371206 12 12 1,5 30 90 0,012 --- &
A504370602 6 6 0,5 20 60 0,007 - @ A504371208 12 12 2 30 90 0,012 Tl
A504370604 6 6 1 20 70 0,007 - @ A504371602 16 16 0,5 50 110 0,014 --- &
A504370800 8 8 0,3 25 70 0,010 - @ A504371604 16 16 1 50 110 0,014 Tl
A504370802 8 8 0,5 25 70 0,010 - @ A504371606 16 16 1,5 50 110 0,014 --- &
A504370804 8 8 1 25 70 0,010 - @ A504371608 16 16 2 50 110 0,014 Tl
A504370806 8 8 1,5 25 70 0,010 - @ A504372002 20 20 0,5 55 110 0,012 --- &
A504370808 8 8 2 25 70 0,010 - @ A504372004 20 20 1 55 110 0,012 Tl
A504371000 10 10 0,3 30 90 0,012 - @ A504372006 20 20 1,5 55 110 0,012 --- &
A504371002 10 10 0,5 30 90 0,012 - @ A504372008 20 20 55 110 0,012 Tl

Fresa "torica" codolo cilindrico a 4 taglienti

Tkn

in metallo duro rivestita ENERGY serie extralunga

Fresa torica codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro
integrale rivestita ENERGY a 4 taglienti, serie extraluga, elica 30°,
spoglia negativa -5/-10°, con scarico tagliente di testa
verso il centro di 7°, tolleranza del raggio 0,02, per fresatura
a copiare, pendolare e per scanalature. Per lavorazioni di
acciai temprati e ghise.

Valori di lavorazione indicativi utilizzabili con ap=0,1 x @ -
ae=0,5xg.

Acciaio § § Acciaio - Acciaio § N Acciaio il | Acciaio -
> >1000 Acciaio 42 Acciaio i
P el | e | el | s | M| | s |
Tipo Z Norma |g
it 2 | lintena A50155 ® O e o O o
V¢ (m/min) 200 180 140 120 80 80 200
@ % N % . Refrigerazione  E 0 0 0 0 0 EA
Y]
d1 h8 @ codolo d2 h6 r 12 13 I -
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm)
A501550600 6 6 1 9 39 57 75 0,040 ===
A501550800 8 8 12 64 7,7 100 0,050 - ¢
A501551000 10 10 1,5 15 60 9,5 100 0,070 --- &
A501551200 12 12 1,5 18 105 11,5 150 0,080 - ¢
A501551600 16 16 2 24 102 15,5 150 0,100 --- &
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