UTENSILI DA TAGLIO

Tkn

Maschio a macchina in acciaio HSS-E superficie vaporizzata, filettatura UNC,

Maschio a macchina in acciaio HSS-E
filettatura UNC DIN 2184/1

Maschi a macchina Co

anello giallo, DIN 2184/1, tolleranza 2B, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, g A%%%'J; o || iy | Ao
scanalature diritte per fori passanti. Codice Nimme N e Ml
Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise e leghe di alluminio. A05065 ° ) ) °® °
Ve min (m/min) 12 8 8 15 12
oI ol oo e Vc max (m/min) 25 10 10 25 20
UNC  HSS-E |5154 4 2B ﬁ %‘P /4 i Refrigerazione  E O EO EO EOQ EO
> 3xd
Codice € UNCxFiIgtti per o filetto ¢ codolo _Ouadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
pollice (mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A050650001 10,80 & UNC N°4x40 2,845 3,5 2,7 2,35 11 56
A050650003 9,60 ¢ UNC N°6x32 3,505 4 3 2,85 12 56
A050650005 9,80 ¢ UNC N°8x32 4,166 45 34 35 13 63
A050650007 13,10 & UNC N°10x24 4,826 6 4,9 3,9 14 70
A050650009 10,70 & UNC 1/4x20 6,35 7 55 51 16 80
A050650011 13,10 ¢ UNC 5/16x18 7,938 8 6,2 6,6 18 90
A050650013 16,80 & UNC 3/8x16 9,525 10 8 8 20 100
A050650015 17,10 & UNC 7/16x14 11,113 8 6,2 9,4 22 100
A050650017 20,90 & UNC 1/2x13 12,7 9 7 10,8 25 110
A050650019 26,45 & UNC 5/8x11 15,875 12 9 13,5 30 110
A050650021 34,25 & UNC 3/4x10 19,05 14 11 16,5 33 125
format) Maschio a macchina in acciaio HSS-E ‘w_ﬁ
filettatura UNC DIN 2184/1 —
Maschio a macchina in acciaio HSS-E, filettatura UNC DIN 2184/1, anello acciaio [ Acciao ) fAcciaio -
giallo, tolleranza 2B, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, scanalature diritte, i N<,§,5,22 <1800% 21288 e leghe
filetti rettificati e spogliati, per fori passanti. Codice AR § Rind
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. A05768 () [)) [)) [ )
DIN Tol. Tivo o | TTR Vc (m/min) 10 8 6 20
UNC  HSS-E |51g41 2B rﬁ %m ¢ | Refrigerazione  EO EO EO EO
. _— n filetto codolo uadro di Preforo Lunghezza totale
Codice € UNCxFiletti per pollice a(mm) o (mm) trasci?mmento (mm) (mm) 9 (mm)
A057680001 24,00 & UNC N°2x56 2,184 2,8 21 1,85 45
A057680003 20,15 © UNC N°3x48 2,515 2,8 2,1 2,1 50
A057680005 17,70 < UNC N°4x40 2,845 3,5 2,7 2,35 56
A057680007 16,80 © UNC N°5x40 3,175 3,5 2,7 2,65 56
A057680009 16,40 < UNC N°6x32 3,505 4 3 2,85 56
A057680011 15,90 © UNC N°8x32 4,166 4,5 34 35 63
A057680013 17,70 < UNC N°10x24 4,826 6 4,9 3,9 70
A057680015 20,20 © UNC N°12x24 5,486 6 49 45 80
A057680017 18,20 < UNC 1/4x20 6,35 7 55 51 80
A057680019 20,85 © UNC 5/16x18 7,938 8 6,2 6,6 90
A057680021 23,65 < UNC 3/8x16 9,525 9 8 8 100
A057680023 29,25 O UNC 7/16x14 11,113 8 6,2 9,4 100
A057680025 31,90 < UNC 1/2x13 12,7 9 7 10,8 110
A057680027 41,45 O UNC 5/8x11 15,875 12 9 13,5 110
A057680029 53,70 < UNC 3/4x10 19,05 14 11 16,5 125
A057680031 67,00 & UNC 7/8x9 22,225 18 14,5 19,5 140
A057680033 87,50 < UNC 1x8 25,4 18 14,5 22,25 160

Tkn

Maschio a macchina in acciaio HSS-E superficie vaporizzata, filettatura UNC,

Maschio a macchina in acciaio HSS-E
40° filettatura UNC DIN 2184/1

anello giallo, DIN 2184/1, tolleranza 28, forma C imbocco corretto 2-3 flett, rogiio | REGEP N | e | Lo
scanalature elicoidali destre a forte torsione a 40° per fori ciechi. Codice wmme | | o e leare
Per lavorazioni di acciai legati e non.
9 A05067 ® e O O©
Ve min (m/min) 10 6 10 5
X 1—2-3— i ) N
UNG hssE | DN | Tol | Tipo ‘ %00 %/ %: Vemax(mmi) 26 10 20 15
a0 c <3xd Refrigerazione  E O EOQ EO EO
Codice € UNCxFiletti per o filetto o codolo Quadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
pollice (mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A050670001 13,70 & UNC N°4x40 2,845 3,5 2,7 2,35 7 56
A050670003 11,80 & UNC N°6x32 3,505 4 3 2,85 8 56
A050670005 12,80 & UNC N°8x32 4,166 45 3,4 3,5 8 63
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Codice € UNCxFiletti per o filetto o codolo Quadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
pollice (mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A050670007 12,50 & UNC N°10x24 4,826 6 49 39 1 70
A050670009 13,40 & UNC 1/4x20 6,35 7 55 5,1 13 80
A050670011 13,10 @  UNC 5/16x18 7,938 8 6,2 6,6 14 90
A050670013 14,30 & UNC 3/8x16 9,525 10 8 8 16 100
A050670015 22,75 & UNC 7/16x14 11,113 8 6,2 9,4 18 100
A050670017 20,90 & UNC 1/2x13 12,7 9 7 10,8 20 110
A050670019 26,45 & UNC 5/8x11 15,875 12 9 13,5 24 110
A050670021 36,10 & UNC 3/4x10 19,05 14 11 16,5 25 125
format) Maschio a macchina in acciaio HSS-E %‘\ﬂ i)
40° filettatura UNC DIN 2184/1 g
Maschio a macchina in acciaio HSS-E, filettatura UNC DIN 2184/1, anello — —
giallo, forma C imbocco 2-3 filetti, scanalature elicoidali destre a forte torsione Aogiso - AR 12180 | Natumino
a 40°, filetti rettificati e spogliati, per fori ciechi. Codice L i | et |
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. A05770 ° ©° P °
=2-3— N
e Bress 2%21_1 'EoBL Tlﬁo ‘ %ﬂu ‘ %/ %j ‘ % Ve (r.n/mln? 10 8 6 12
00 c <3 Refrigerazione  E O EO EO EO
. - n filetto codolo uadro di Preforo Lunghezza totale
Codice € UNCxFiletti per pollice ﬂ(mm) g(mm) trasci(rllamento (mm) (mm) g s
A057700001 20,15 < UNC N°4x40 2,845 35 2,7 2,35 56
A057700003 19,80 © UNC N°5x40 3,175 3,5 2,7 2,65 56
A057700005 18,80 © UNC N°6x32 3,505 4 3 2,85 56
A057700007 19,80 © UNC N°8x32 4,166 4,5 3,4 3,5 63
A057700009 20,15 < UNC N°10x24 4,826 6 49 39 70
A057700011 24,00 & UNC N°12x24 5,486 6 4,9 4,5 80
A057700013 22,65 < UNC 1/4x20 6,35 7 55 51 80
A057700015 24,00 & UNC 5/16x18 7,938 8 6,2 6,6 90
A057700017 27,35 © UNC 3/8x16 9,525 9 7 8 100
A057700019 37,50 © UNC 7/16x14 11,113 8 6,2 9,4 100
A057700021 36,85 < UNC 1/2x13 12,7 9 7 10,8 110
A057700023 52,65 O UNC 9/16x12 14,228 11 9 12,2 110
A057700025 52,05 © UNC 5/8x11 15,875 12 9 13,5 110
A057700027 64,20 O UNC 3/4x10 19,05 14 11 16,5 125
A057700029 78,35 < UNC 7/8x9 22,225 18 14,5 19,5 140
A057700031 104,95 © UNC 1x8 25,4 18 14,5 22,25 160
Tn Maschio a macchina in acciaio HSS-E w—
filettatura UNF DIN 2184/1
Maschio a macchina in acciaio HSS-E superficie vaporizzata, filettatura UNF, —
anello giallo, DIN 2184/1, tolleranza 2B, forma B imbocco corretto 4-5 filett, Acciaio ) ESGEY N Acciao || guisa | JAminio
- - R 2 <1000 INOX e leghe
scanalature diritte per fori passanti. Codice N/mm? 8 Njmmz
Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise e leghe di alluminio. 205072 °® ) © M) °®
Ve min (m/min) 12 8 8 15 12
) Fab — Ve max (m/min) 25 10 10 25 20
UNF |HSS-E 21Ds|2‘-1 T20E|3' Tlrilm %@» /4 - Refrigerazione  E O EO EO EO EO
Codice € UNFxFiletti per ¢ filetto o codolo Quadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
pollice (mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A050720001 14,90 & UNF N°4x48 2,845 2,2 - 2,4 10 56
A050720003 14,90 & UNF N°6x40 3,505 2,5 2,1 2,95 11 56
A050720005 14,90 ¢  UNF N°10x32 4,826 35 2,7 4,1 14 70
A050720007 18,40 & UNF 1/4x28 6,35 4,5 3,4 55 16 80
A050720009 19,90 & UNF 3/8x24 9,525 7 55 8,5 18 90
A050720011 33,60 & UNF 5/8x18 15,875 12 9 14,5 22 100
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