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Format Format Tkn Format Tkn Tkn Tkn Tkn Format Format Format Tkn

Codice A50310 A50327 A50021 A50354 A50022 A50095 A50002 A50042 A50330 A50357 A50361 A50061

Diametro 2÷12 2÷20 1÷20 3÷20 3÷20 3÷20 2÷20 2÷20 2÷20 3÷16 3÷20 2÷20

Numero denti 1 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 4

Norma Norma Int. DIN 6527 DIN 6527 Norma Int. Norma Int. DIN 6527 Norma Int. DIN 6527 DIN 6527 Norma Int. DIN 6527 DIN 6527

Tipo N N N N N W N N N N NH N

Materiale VHM VHM VHM UF VHM VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM VHM VHM VHM UF

Rivestimento

Pagina 224 224 224 225 225 225 226 226 226 227 227 227

Acciaio
<850

N/mm² # # # # # # # # # #

Acciaio
>850
<1000
N/mm²

# # # # # # # # # #

Acciaio
>1000
<1400
N/mm²

F F F F # F

Acciaio
<42 HRc F ) F

Acciaio
>42

<52 HRc ) ) )

Acciaio
>52

<56 HRc

Acciaio
>56

<60 HRc

Acciaio
>60 HRc

Acciaio
INOX F ) F F F

Leghe di
Titanio # F # F F F # # F F

Ghisa # # # # # # # # # #

Alluminio
e leghe # F F ) # # F F F F

Rame
Ottone
Bronzo F F ) # F F # F

# Raccomandato F Adatto ) Possibile

Frese in metallo duro
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