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A50185 A50200 A50180

ae

ap

ae

ap

ae

ap

ae

ap

ae
ap

ae

ap

ae = 1 x D ae = 1 x D ae = 1 x D ae = 1 x D ae = 1 x D ae = 1 x D
ap = 1 x D ap = 1,5 x D ap = 1 x D ap = 2 x D ap = 1 x D ap = 1,5 x D

m/min 

VC

Nr Colonna 
avanzam.

VR 

m/min

VC 

Nr Colonna 
avanzam.

VR 

m/min

VC

Nr Colonna 
avanzam. 

VR

m/min

VC 

Nr Colonna 
avanzam.

VR

m/min

VC 

Nr Colonna 
avanzam. 

VR

m/min

VC 

Nr Colonna 
avanzam.

VR 

110 46 110 43 190 51 190 45 - - - -

100 45 100 42 180 50 180 45 - - - -

110 45 110 42 190 50 190 45 - - - -

80 44 80 41 140 49 140 44 - - - -

110 45 110 42 190 50 190 45 - - - -

95 45 95 42 170 50 170 45 - - - -

80 44 80 41 140 49 140 44 - - - -

100 44 100 41 170 49 170 44 - - - -

80 43 80 40 140 48 140 43 - - - -

120 45 120 42 210 50 210 45 - - - -

100 45 100 42 170 50 170 45 - - - -

70 44 70 41 130 49 130 44 - - - -

110 45 110 42 190 50 190 45 - - - -

100 43 100 40 170 48 170 43 - - - -

100 45 100 42 170 50 170 45 - - - -

80 43 80 40 140 48 140 43 - - - -

- - - - 100 49 100 44 - - - -

- - - - - - - - - - - -

60 44 60 41 100 49 100 44 - - - -

50 43 50 40 80 48 80 43 - - - -

50 43 50 40 70 46 70 41 - - - -

30 41 30 38 - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - -

35 44 35 41 60 48 60 43 - - - -

140 47 140 44 240 50 240 45 - - - -

130 46 130 43 - - - - - - - -

115 47 115 44 200 50 200 45 - - - -

100 46 100 43 - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - -

60 44 60 41 70 47 70 42 - - - -

50 42 50 39 50 46 50 41 - - - -

- - - - - - - - 500 47 500 44

- - - - 650 48 650 43 580 47 580 44

- - - - 250 46 250 41 240 45 240 42

- - - - 200 47 200 42 190 46 190 43

- - - - 300 48 300 43 270 47 270 44

- - - - 140 47 140 42 130 46 130 43

130 47 130 44 130 46 130 41 120 45 120 42

110 47 110 44 100 46 100 41 110 45 110 42

130 47 130 44 130 46 130 41 115 45 115 42

100 46 100 43 100 45 100 40 100 44 100 41

100 46 100 43 100 45 100 40 100 44 100 41

80 45 80 42 80 44 80 39 90 43 90 40

- - - - - - - - 125 43 125 40

- - - - - - - - 115 43 115 40

140 47 140 44 240 50 240 45 - - - -

130 46 130 43 - - - - - - - -

100 45 100 42 - - - - - - - -

70 44 70 41 - - - - - - - -

ae = 0,25 x D ae = 0,25 x D
ap 0,5 x D = 120%

ae = 0,25 x D

fz = 140% fz = 140% fz = 140%

UTENSILI DA TAGLIO
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