
303

Fresatura P M K N S H

SCMT 120408 RK400 P10-P30 M10-M25 K10-K20
fz 0,13-0,30 0,20-0,40 0,15-0,50
ap 1-5 1-5 1-5
VC 120-250 110-170 120-230

SDMT 1205 PDR.69 NP25 P25
fz 0,07-0,20
ap 0,1-8,8
VC 70-200

SDMT 1205 PDR.69 TIN P20-P40 M20-M40
fz 0,10-0,25 0,07-0,20
ap 0,1-8,8 0,1-5,3
VC 120-280 80-200

SDMT 1205 PDR.69 TIALN P20-P35 M20-M35 K20-K30
fz 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30
ap 1-5 1-5 1-5
VC 110-220 70-130 120-230

SEEX 12T408 TIN P25-P40 M20-M40 K20-K40
fz 0,08-0,15 0,08-0,15 0,08-0,15
ap 0,5-2,5 0,5-2,5 0,5-2,5
VC 80-150 80-150 80-150

SEHT 13T3 RK300 P25-P40 M20-M40 K20-K40
fz 0,1-0,30 0,05-0,25 0,10-0,30
ap 0,5-5 0,5-5 0,5-5
VC 110-220 90-160 120-200

SEHT 13T3 RP300 P30-P40 M30-M40
fz 0,05-0,30 0,01-0,30
ap 0,5-5 0,1-5
VC 110-190 80-150

SEHT 13T3 RP200 P25-P40 K10-K20
fz 0,08-0,30 0,05-0,3
ap 0,1-5 0,1-5
VC 170-250 160-260

SEHX 1204 ALU NK15 K10-K20
fz 0,10-0,30
ap 0,1-3
VC 200-350

SEKR 1203 AFTN RK400 P15-P40 M15-M35 K10-K50
fz 0,15-0,36 0,12-0,26 0,15-0,41
ap 0,5-5 0,5-5 0,5-7

VC 130-240 70-170 100-200
SEKT 1204 AFTN RK400 P25-P40 M20-M40 K20-K40

fz 0,10-0,16 0,10-0,13 0,10-0,15
ap 0,5-5 0,5-5 0,5-5
VC 130-240 70-170 100-200

SNEX 1206 ANN MA ALU NK15 K10-K20
fz 0,10-0,30
ap 0,1-3
VC 200-350

SNHX 1102/03 T NP25 P25
fz 0,05-0,11
ap 0,1-11
VC 70-90

SNHX 1102/03 T TIN P20-P40 M20-M40
fz 0,06-0,15 0,05-0,1
ap 0,1-11 0,1-11
VC 140-160 90-120
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