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Tornitura P M K N S H

TNMG 160408 RK400 P10-P30 M10-M25 K10-K20

fz 0,18-0,45 0,18-0,35 0,15-0,55

VC 120-250 70-220 120-230

VBMT 110304 RK400 P10-P30 M10-M25 K10-K20

fz 0,07-0,17 0,06-0,14 0,06-0,15

VC 120-250 80-220 120-230

VBMT 1604 04/08 RK400 P10-P30 M10-M25 K10-K20

fz 0,16-0,30 0,16-0,30 0,14-0,40

VC 120-250 80-220 120-230

VCGT 0501 02 EN-PM1 NK15 K10-K15

fz 0,02-0,15

VC 160-250

VCGT 0501 02 EN-PM1 RK400 P20-P35 M15-M30 K15-K25

fz 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

VC 100-190 70-90 120-200

VCGT 0702 01/02/04 FN-ALU NK15 K10-K15

fz 0,02-0,15

VC 160-250

VCGT 1103 02/04/08
NK15 K10-K20

VCGT 1604 04/08

fz 0,10-0,25

VC 160-250

VCMT 0702 02/04 RK400 P20-P35 M15-M30 K15-K25

fz 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

VC 100-190 70-90 120-200

VCMT 1604 04/08 RK400 P10-P30 M10-M25 K10-K20

fz 0,09-0,25 0,08-0,20 0,08-0,25

VC 120-200 80-100 120-200

WCGT 0201 01/02 FN-ALU NK15 K10-K30

fz 0,03-0,15

VC 160-250

WCMT 0201 02/04 CX55 P10-P30 M20-M40 K10-K20

fz 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

VC 100-190 70-90 120-200

WNMG 080408 RK400 P10-P30 M10-M25 K10-K20

fz 0,18-0,45 0,18-0,35 0,15-0,55

VC 120-250 70-220 120-230
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