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Scelta passo godroni

Il procedimento 
per la godronatura

Godronatura 
di passata 

Assiale 
(Direzione della 

lavorazione) 

Godronatura 
ad asportazione

 Lavorazione 
con truciolo   

Godronatura 
a ricalco 

Lavorazione 
senza truciolo

Gordronatura 
di passata

Assiale
(Direzione della 

lavorazione) 

Godronatura a tuffo 
Radiale/tangenziale 

(Direzione 
della lavorazione)

Godronatura a tuffo 
e di passata

Assiale e radiale 
(Direzione della 

lavorazione) 

Passo Godrone
I passi dei godroni sono di seguito indicati in mm ed in TPI, 
nelle tabelle sono indicati i valori in mm (DIN 403).

mm
TPI 84,7 63,5 50,8 42,3 36,3 31,8 28,2

0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9

mm
TPI 25,4 21,2 16,9 15,9 14,1 12,7

1,0 1,2 1,5 1,6 1,8 2,0

mm
TPI 84,7 63,5 50,8 42,3 36,3 31,8 28,2

0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9

mm
TPI 25,4 21,2 16,9 15,9 14,1 12,7

1,0 1,2 1,5 1,6 1,8 2,0
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