PFERD

PFERD Mola abrasiva con gambo forma cilindrica
con testa arrotondata

Mola cilindrica con testa arrotondata con gambo, forma WR, abrasivo in

corindone pregiato rosa AR Durezza 0 con legante ceramico, tiene il profilo,

resistente sui bordi. Particolamente indicato per acciai legati e non, acciai super Acciaio Afhf(igg" Ghisa
rapidi e acciai inossidabili e fusioni di acciaio e ghisa. La prestazione migliore si Codice

ottiene con la velocita periferica da 25 a 40 m/s nell'utilizzo su spigoli e da 15 L40161 = L40167 @ ) )

a 25 m/s su superfici piane.
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Finale L401 61 L401 63 L40165 LA0167 | Dimensioni gxH 0 perno Negiri max

Codice GRANA 46 PZ. GRANA 60 PZ. GRANA 80 PZ. GRANA 100 Pz, (mm) (mm) (g"/mm)
€ € € €
0306 1,92 10 3x6 3 219.000
0510 1,92 10 1,92 10 5x10 3 135.000
0816 1,92 10 8x16 6 119.000
1320 2,24 10 2,52 10 13x20 6 73.000
PFERD

Mola abrasiva con gambo forma a ogiva

Mola a ogiva con gambo, forma SP, abrasivo in corindone pregiato rosa AR

Durezza 0 con legante ceramico, tiene il profilo, resistente sui bordi.
Particolamente indicato per acciai legati e non, acciai super rapidi e acciai Acciaio AlﬁthiggO Ghisa
inossidabili e fusioni di acciaio e ghisa. La prestazione migliore si ottiene con la Codice
velocita periferica da 25 a 40 m/s nell'utilizzo su spigoli e da 15 a 25 m/s su 40175 = 140179 @ °® ®
superfici piane. -
[E q
O [DfAgz?
L401 75 L401 77 L401 79
Finale Q/i EE Qi: Dimensioni gxH o perno N°giri max
Codice GRANA 46 GRANA 60 GRANA 80 (mm) (mm) (gir/min)
0510 1 ,95 10 5x10 3 149.000
0816 2,00 10 2,00 10 8x16 3 72.000
0817 2,00 10 2,00 10 8x16 6 119.000
1320 2,38 10 13x20 6 73.000
2032 3,28 10 20x32 6 47.000
PFERD . .
Mola abrasiva con gambo forma conica con testa arrotondata

Mola conica con testa arrotondata con gambo, forma KE, abrasivo in

corindone pregiato rosso scuro e bianco ADW durezza M con legante

ceramico, elevata asportazione, non si intasa, particolamente indicato per acciai Aluminio
eleghe

. - . . K . - - . Acciaio Acciaio Ghisa
legati e non, acciai super rapidi e acciai inossidabili, fusioni di acciaio e ghisa e Codice INOX
metalli non ferrosi. La prestazione migliore si ottiene con la velocita periferica
da 20 a 30 m/s. 140185 - 140189 O o [ J [
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Finale L0185 Qi LA0TE7 | | L401 89 Dimensioni gxH ¢ perno N°giri max
Codice GRAZA 30 \Pz GRAZA 46 \Pz GRAZA 80 PZ (mm) (mm) (gir/min)
1025 2,38 10 2,38 10 10x25 6 95.000
1645 3,77 10 16x45 6 52.000
2032 3,02 10 20x32 6 47.000
2040 3,38 10 20x40 6 47.000
2525 3,18 10 25x25 6 38.000
2545 3,77 10 25x45 6 34.000
2570 4,68 10 25x70 6 20.000
3232 3,66 5 32x32 6 29.000
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