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Punte HSS • Punte in metallo duro • Maschi a mano • Maschi a macchina • Filetti riportati • Giramaschi e distruggi maschi • Filiere • Alesatori • Svasatori • Frese HSS •
Portainserti per tornitura esterna positivi • Portainserti per tornitura interna positivi • Portainserti per tornitura esterna negativi • Portainserti per tornitura interna negativi •

� Spedizione da magazzino CDU � Spedizione da magazzino esterno

Fresa ad inserti per lamatura 
in trazione a 45°

Fresa monoinserto per smussatura a 45° in trazione dei fori, attacco cilindrico 
con piano DIN 1835E, con passaggio interno del lubrorefrigerante 
(escluso diametro 15 mm).

ve = 50 - 80 m/min
f = 0,02-0,08 mm/rev

Ricambi

Codice €

Dimensioni

D
(mm)
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(mm)
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(mm)
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d (h6)
(mm)

D1
(mm)

e
(mm) Inserto Vite Giravite

A582750015 -,-- � 15¹⁾ 10 105 55 42 35 20 25 2,70
TCMT 0802 A910350010 A559250065

A582750020 -,-- � 20 14 110 60 47 40 20 25 3,20
A582750023 -,-- � 23 17 120 70 57 50 20 25 3,20

TCMT 1102 A910350020 A559250070A582750027 -,-- � 27 21 140 90 77 70 20 25 3,20
A582750031 -,-- � 31 24 150 100 87 80 20 25 3,70

¹⁾ Senza fori passaggio lubrorefrigerante.                                                                                                                                                     Ricambi: vedi pag. 523/524/525/526.

Codice € Foto Denominazione Figura

Dimensioni (mm) Classi metallo duro
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55

A930950355 -,-- � 10 TCMT 080204 8,2 4,76 2,38 2,3 0,4 #

A930950555 -,-- � 10 TCMT 110202 11 6,35 2,38 2,8 0,2 #

A930951055 -,-- � 10 TCMT 110204 11 6,35 2,38 2,6 0,4 #

Pz.

                                                                                                                                              Tabella materiali e parametri di utilizzo consigliati vedi pag. 329/330/331/332/333/334/335/336/337.




