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#Raccomandato FAdatto )Possibile  � Spedizione da magazzino CDU � Spedizione da magazzino esterno

Tabella di selezione per l’angolo di spoglia superiore ed inferiore, velocità di taglio

Materiali Resistenza Angolo di Velocità 

a trazione spoglia di taglio

superiore ed
(N/mm2 ) inferiore (m/min)

Acciai non legati

St 33, St 34, St 37 330 - 450 18-20/8 24 - 60

St 42, St 50, St 52 450 - 600 18/8 18 - 32

C 10 G, C 15 G, C 22 N, C 35 N 450 - 600 18/8 18 - 32

St 60, St 70, C 45 N, C 60 N 600 - 800 15/8 14 - 22

Acciai legati

15 Cr 3 500 -  700 15/8

16 Mn St 5, 20 Mn Cr 5 600 -  800 15/6 12 - 24

37 Mn St 5, 42 Mn V 7 750 -  850 15/6

50 Cr V 4, 35 Ni Cr 18 800 -  900

14 ni Cr 14 600 - 700 15/6 10 - 16

34 Cr Ni Mo 6, 22 ni Cr 14 700 - 800

Acciai speciali

con alta resistenza 1000 -  1200 5 - 8

Acciai rapidi SS 800 -  900 12/6 8 - 12

Acciai inossidabili 500 - 700 6 - 10

Materiali Resistenza Angolo di Velocità 

a trazione spoglia di taglio

superiore ed
(N/mm2 ) inferiore (m/min)

Profilati rullati

DIN 1024/25/26 340 - 450 18/8 24 - 36

Tubi d’acciaio 500 -  600 15/8 18 - 36

Acciaio fuso DIN 1681

 G 38, GS 45 380 - 450 18/8 14 - 22

GS 52, GS 60 520 - 600 15/8 8 - 16

Ghisa

GG 12, GG 30 120 - 300 15/6 14 - 25

Metalli non ferrosi

Rame 20/10 200 - 400

Leghe di zinco 25/10 100 - 200

Bronzo fino 600 5-10/10 40 -  120

Ottone 10-15/8 200 - 300

Argento nuovo Alpaka 20/10 20 - 75

Leghe di alluminio

Leghe al Mg 25/10 500 - 2000

Sega circolare in acciaio HSS

Sega circolare in acciaio HSS DMo5, DIN 1837 e DIN 1838 
tipo A-B-C durezza HRc 63-65. 
Applicazione: lavorazioni nel campo della viteria, oreficeria e 
micromeccanica. 
Per lavorazioni di acciai legati e non.

DIN 1837-A: dentatura fine per particolari piccoli con 
spessore sottile, lavorazioni di viteria e gioielleria.

DIN 1838-B: dentatura grossa denti ricurvi per profilati 
leggeri e sottili.

DIN 1838-C: dentatura grossa denti ricurvi per tubi e 
profilati a parete sottile. Denti smussati in modo alterno.

Codice

A30655÷A30657  #

Acciaio
<850

N/mm²

HSS-
DMo5

DIN
1837

DIN
1838

Tipo A

A30 655
Tipo B

A30 656

Tipo C

A30 657

Finale 
Codice

A30655
 

A30656
 

A30657 ø  j15 
(mm)

Spessore denti j11 
(mm)

ø foro H7 
(mm)

A30655 A30656 A30657
€

 

€

 

€ N° denti tipo A N° denti tipo B N° denti tipo C
0001 13,35 �

  

20 0,20 5 80 - -
0004 13,35 �

  

20 0,25 5 64 - -
0007 12,20 �

  

20 0,30 5 64 - -
0010 12,20 �

  

20 0,40 5 64 - -
0013 11,50 �

  

20 0,50 5 48 - -
0016 11,50 �

  

20 0,60 5 48 - -
0019 11,50 �

  

20 0,80 5 48 - -
0022 11,50 �

  

20 1,00 5 40 - -
0025 13,00 �

  

20 1,20 5 40 - -
0028 14,25 �

  

20 1,60 5 40 - -
0031 14,65 �

  

20 2,00 5 32 - -
0034 15,45 �

  

20 2,50 5 32 - -
0037 16,85 �

  

20 3,00 5 32 - -
0040 20,30 �

  

20 4,00 5 24 - -
0043 23,70 �

  

20 5,00 5 24 - -
0046 27,10 �

  

20 6,00 5 24 - -
0049 13,85 �

  

25 0,20 8 80 - -
0052 13,85 �

  

25 0,25 8 80 - -
0055 12,85 �

  

25 0,30 8 80 - -
0058 12,85 �

  

25 0,40 8 64 - -
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