Numero di giri orientativi per seghe a tazza con denti riportati in metallo duro

Numero di giri (VC) - giri/min

50

1062
995
937
885
838
796
637
531
455
398
354
318

265
245
227
199
177
159
145
133
122
114
106

60

1274
1194
1124
1062
1006

955

764

546
478
425
382
347
318
294
273
239
212
191
174
159
147
136
127

70

1486
1393
1311
1238
1173
1115
892
743
637
557
495
446

372
343
318
279
248
223
203
186
171
159
149

Tutte le seghe a tazza con riporti saldobrasati in metallo duro sono
equipaggiate con una molla di espulsione dello sfrido tagliato.

La speciale forma del dente permette un taglio piatto per materiali
di spessore massimo di 4 mm.

Le nostre seghe a tazza con riporti saldobrasati in metallo duro
possono essere utilizzate sia su macchine e sia manualmente.
Sono dotate di lame universali utilizzabili su: acciaio inox di
spessore max 2 mm, acciaio di spessore max 4 mm, fibra di vetro,
materiali plastici, PVC, alluminio, zinco e gesso.

Caratteristiche:

- alta concentricita, grazie ad una struttura stabile

- possono essere riaffilate

- dal ¢ 16 al 30 mm la sega & prodotta in monoblocco

- a partire dal ¢ 31 mm, viene fornita con un supporto rinforzato
per resistere alle forze di torsione e, in caso di carichi elevati,
per evitare la tranciatura prematura del gambo di attacco

- la punta di centraggio & intercambiabille.

A Velocita di taglio raccomandata
per acciaio leggero

B Velocita di taglio raccomandata
per acciaio da costruzione ST 37

¢ Velocita di taglio raccomandata
per alluminio





